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带式输送机及安全设施安装验收程序及标准

一、适用范围
本标准适用矿井大巷主运输、采区上、下山及采掘工作面各种型号带式输送机及其安全设施、保护装置的安装使用管理。
2、 验收程序
1、 各队组安装设备根据以下《安装标准》进行安装，原则是由皮带队专业人员现场进行安装，如由其他非专业队组安装皮带时，必须由皮带队技术人员现场进行指导与监督方可进行施工。
2、 安装完成后首先由皮带队进行验收，验收合格后由皮带队向机电科提出申请进行验收，验收合格后机电科签字方可进行使用。
3、 [bookmark: _GoBack]如经机电科验收不合格不准使用，并由机电科向皮带队下发整改通知单要求限时整改，整改完成后再由机电科进行验收。
4、 各队组相关人员应履行职责，在设备安装到运转期间要严格根据安装标准及验收程序进行，在设备运转期间出现事故，发现属安装原因追究相关责任人。
[bookmark: _Toc301623931]三、带式输送机安装完好标准
1、机头地锚设置标准：采用数量不少于六根的专用地锚（机架每侧各三根），垂直或略倾斜打入底板。地锚拉紧方向：上运胶带机朝机头方向4个、朝机尾方向2个；下运胶带机地锚设置情况与上运相反。
2、机尾地锚设置标准：机尾是简易机尾的，在皮带机尾侧后方分别使用一根锚杆，配合锚杆帽、链条将皮带机尾固定牢固，两链条受力均匀。
3、皮带机头部位传动装置原则上布置在巷道行人侧，便于安装检修，皮带机头与巷道之间间距大于700mm、非行人侧皮带机头与巷道之间间距大于500mm，卸载滚筒与顶板的间距不小于600mm。
4、机头到储带仓原则起底起平是需要水泥沙子硬化，硬化厚度不低于20cm。
5、机头在传动部位到储带仓以及机尾滚筒必须安装防护栏及防护罩，防护栏根据机架尺寸设定，并且悬挂“严禁攀蹬爬跳”警示标语。
6、皮带机头、机尾、水仓处或中间部位需要过行人的地方，必须在适当的地方安设皮带过桥，安设过桥高度应与皮带不小于500mm的过煤高度，顶部保证有足够的行人空间，放置必须平稳，紧固必须牢固。
7、皮带机严格按巷道皮带中心线基准进行安装，距离偏差不得超过10mm，机架安装要做到平、直、稳。
8、皮带H架底托辊侧要朝机尾方向摆放，皮带底托辊要高出巷道底板20cm，底托辊卡槽要根据皮带的高低适当调整，不允许有飘带现象。
9、纵梁安装必须采用标准涨销与H架连接，连接牢固可靠，两纵梁接头处上下错位、左右偏移不大于2mm。
10、皮带接头不断裂，皮带无撕裂，磨损不超限，胶带跑偏上拖带不超托辊5cm，下拖带不磨H架架腿。
11、输送带宽度标准：1000mm胶带不得小于800mm，800mm胶带不得小于600mm。两段输送带之间采用标准皮带扣和钢丝穿条联接，联接扣居中，订扣长度不小于输送带宽度的90％。
12、机头部位要加装挡煤板和缓冲装置，挡煤板要求采用不低于6mm钢板制作，支腿采用不小于10号的槽钢制作，支腿要架管连接采用U型螺栓连接，与挡煤板采用螺栓连接，支腿必须埋入底板100～150mm，每组挡煤板长度统一按1500mm长度制作，每个卸载点挡煤板不少于两组。
13、清扫器安装与输送带接触长度不小于带宽的80％，机头、机尾确保各有一个清扫器（大巷皮带机头、机尾不少于两道清扫器）；每增加一个出煤点在落煤点后方至少增加一个清扫器。
四、保护安装要求
1、防滑保护
1.1安装要求：
简易皮带（注：采掘工作面用800mm及以下可伸缩皮带）防滑保护应设在改向滚筒侧面，与滚筒侧面的距离不超过50mm，防滑保护安装时，传感器应采用标准托架固定在胶带机头大架上，严禁用铁丝或其它物品捆扎固定。
2、堆煤保护
2.1安装要求：
两部带式输送机转载搭接时，堆煤保护传感器在卸载滚筒前方吊挂；传感器触头水平位置应在落煤点的正上方，距下部胶带上带面最高点距离不大于500mm，且吊挂高度不高于卸载滚筒下沿，安装时要考虑到洒水装置状况，防止堆煤保护误动作。
3、跑偏保护
3.1安装要求：
固定带式输送机的跑偏保护应成对使用，且机头、机尾处各安装一组，距离机头、机尾10～15ｍ，当带式输送机有坡度变化时，应在变坡位置处安装一组；简易皮带跑偏保护只需在机头安装一组即可。跑偏保护应用专用托架固定在带式输送机大架或纵梁上，对带式输送机上带面的偏离情况进行保护。
4、烟雾保护
4.1安装要求：
带式输送机烟雾保护应安装在带式输送机机头驱动滚筒下风侧10～15m处的输送机正上方，烟雾传感器应垂直吊挂，距顶板不大于300mm，当输送机为多滚筒驱动时应以靠近机头处滚筒为准。
5、防撕裂保护
5.1安装要求：
主运带式输送机应在胶带落煤点下方，向机头方向（胶带机为头部驱动时）10～15m位置安装防撕裂保护。防撕裂保护安装在输送机上下两层胶带之间，保护方式为压电式或牵引钢丝绳式的防撕裂保护，安装时应加工标准托架，将防撕裂保护固定在输送机纵梁上，靠上层胶带方向。
6、温度保护
6.1安装要求：
温度保护装置传感器温度整定值为80℃，当温度高于整定值时，保护器自动停机保护。安装在皮带机的主滚筒附近，温度探头应安设在皮带机的主动滚筒和皮带接触面的5-10mm处，并配接电磁阀以及供水管路。
7、急停保护
7.1安装要求：输送机巷道内侧每隔100m要安装一个急停开关，在转载点、人行过桥处、机头、机尾均应设有急停开关，开关信号要接入带式输送机控制系统。
五、处罚标准
1、皮带运行不跑偏，判断皮带跑偏的标准：上层皮带边沿不超过三联辊转动部位下层皮带不磨皮带架，卸载滚筒、储带仓、驱动滚筒、机尾滚筒及改向滚筒外皮带不超出边缘，出现跑偏应及时调整，否则造成皮带损坏可根据损坏程度处以100—500元的罚款。如发现皮带撕裂现象每宽度30mm、长度5米，罚队组200元。
2、皮带扣应保持完好，边缘损坏扣数不得超过3扣，且应及时将妨碍运行的一侧皮带倒角抹去，中间连续损坏不得超过2扣，且损坏总数不得超过8扣，否则罚款100元。
3、皮带托辊应转动灵活，无异响，无卡阻现象，否则一处托辊不转或缺失罚款50元。
4、皮带托辊淤泥应及时清理，淤泥厚度超过5mm未清理，处罚50元。
5、皮带架及托辊上的残留皮带编织物应及时清理，否则影响托辊运行或残留物长度超过100mm时，对责任人罚款50元。
6、皮带机机头、机尾浮煤应及时清理，出现积煤、积矸清理不及时，处罚50元。
7、皮带的运转部位必须按时加油，驱动滚筒、卸载滚筒、机尾滚筒、改向滚筒等应每月加油一次，并填写记录，否则因加油不及时损坏轴承，对责任人处罚100元。
8、皮带拆卸两接头处必须留有皮带扣，无皮带扣视为私自切断皮带罚款队组1000元。
9、司机开车前，要查看皮带机附近无人后才能发出开车信号，启动时先点动试车，无问题再正式开车，工作人员的衣着要利索，袖口、裤脚、衣襟要扎紧。
10、应定期向驱动滚筒及其它改向滚筒注油，严禁开机时调整和更换托辊。违反者按照“三违”人员进行处理。
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